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MesureLink

Zone concernée dans la Flextory : Métrologie Ses fonctionnalités : Le logiciel permet de collecter,
analyser et gérer les données de mesure provenant de divers instruments de métrologie. De plus, il
permet d'afficher les résultats de mesure en temps réel, de les enregistrer, et de générer des
rapports détaillés. Concernant les entreprises, cela va permettre la Centralisation des données,
Amélioration de la qualité grace au controle qualité et a identification rapide des défauts de
production. De plus, il permet une meilleure tracabilité et conformité. Caractéristiques techniques :
Conformité aux besoins : L'outil est concu pour collecter, analyser et rapporter les données de
mesure en temps réel, répondant ainsi aux besoins de suivi de la qualité et d'amélioration
continue. Fiabilité : Concu pour offrir une performance stable et durable, garantissant que les
données de mesure sont précises et disponibles a tout moment. Ergonomie : L'interface utilisateur
est intuitive et conviviale, permettant une prise en main rapide. Les fonctionnalités telles que les
tableaux de bord personnalisables et les rapports automatisés facilitent I'utilisation quotidienne.
Flexibilité : L'outil supporte une large gamme d'instruments de mesure et peut étre intégré a divers
systémes de gestion de la qualité. Il est également évolutif, permettant I'ajout de nouvelles
fonctionnalités selon les besoins. Disponibilité : Mesurlink Console est disponible pour une
utilisation immédiate une fois installé sur un PC, offrant ainsi une disponibilité instantanée pour la
collecte et I'analyse des données.



MesureLink

Mode opératoire MesureLink

Etapes d'utilisation :

N° de la tache Description de la tache Références/Photos

Chercher et lancer le logiciel

00
Lorsque logiciel ouvert, cliquer sur % Inspection Wizard &
10 “Launch " dans la section “Inspection
. . 3
Wizard ‘}J Launch
Créer une nouvelle inspection en ispection Weard 1%
A P ot o Pt Loy OR Exstorgow Part
cochant ’New Part”’ et donner le nom P SR
du “Part”
20 ) ) e I
Ou bien si vous en avez déja creer un, g o m o
At DU | @hewren
sélectionner le. : ;'h_g__
Puis, cliquer sur next (=
Next Cancel
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Remplir les caractéristiques de votre
inspection

Characteristic Name : nom de la
caractéristique

Characteristic type : type

De la caractérisitique
Revision/Groupe : c’est fait
automatiquement

Lower Limit : le minimum de la
tolérance

Target : mesure cible

Upper Limit : le maximum de la
tolérance

Sélectionner “"USB Input Tool’” dans la
partie " DAQ Source”

Appuyer sur “’Finish”’

Maintenant vous avez une carte de
contréle.

Inypection Wizaed

2ad {hanactensics snd e eopertes 14 e Far o
ik Heak £ cortrue

Fant Test

&3
Coarpcternts Npmg PRI ROWONTE o it Twgw Ve THEOS
] 1 | | | | [ ]
<Provia | | et 7 Cancel

9 Edt g el o . Liwer Lt Targen,

| Source cobumn 12 add a rew DAD s
Ok e

At Mg b e e Arbmmt s s e e Oty

Choms an e from DAL S chepown st o clck tha buion nast 1o D0

Rontne: Tt
& 4 Susn Mesmrlri Doy

Charsciers Characoria. Fivision  Lower

W Tent | Hoder Varistle |1 100 | ooy | e |

Lpper Dy
Futane 0T T e o e T OER S8

L =T

[ gt Toad
Clevise

Porvon | | Neds | [ deetoss

Impeiten Wizsed Tox
$ Erter 8 P rame o bow the el fcurord clate andioese| =

P et rumbo s e 3 o st e e

ok Freah 1o e dokecirg.
Fun TSRS ]

e


https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/4qOimage4.png
https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/HYSimage5.png
https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/xF9image6.png
https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/yHHimage7.png

Vous pouvez y inscrire les valeurs de
votre outil de métrologie connecter en

70
appuyant sur le bouton rouge du “'U-
WAVE-T
Pour analyser les mesures, vous

80 pouvez aller dans I'onglet “’process

analyser”

3’ Launch

-| Process Analyzer
ﬂ Launch
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U-WAVE

Zone concernée dans la Flextory : Métrologie Ses fonctionnalités : L'outil U-WAVEPAK, associé a
I'interface Mitutoyo U-WAVE, permet la transmission des données de mesure depuis des
instruments de mesure Mitutoyo vers un ordinateur. Il offre une interface pour visualiser,
enregistrer et analyser les données de mesure collectées. Dans un contexte professionnel, cet outil
est extrémement utile car il permet une collecte de données précise et efficace directement sur un
PC, ce qui facilite le suivi et I'analyse des mesures dans divers domaines tels que la fabrication, le
contréle qualité, la métrologie, etc. Il peut également contribuer a une meilleure tracabilité des
données, a I'amélioration des processus et a la prise de décision éclairée grace a une analyse
approfondie des données collectées. Caractéristiques techniques : Conformité aux besoins : U-
WAVEPAK est concu pour répondre aux besoins spécifiques de collecte et d'analyse de données de
mesure dans des environnements professionnels variés, notamment dans le domaine de la
fabrication et du contréle qualité. Fiabilité : Le logiciel U-WAVEPAK et I'interface Mitutoyo U-WAVE
offrent une transmission fiable des données de mesure, garantissant l'intégrité et la précision des
informations collectées (sous 20m). Ergonomie : L'interface utilisateur de U-WAVEPAK est concue
pour étre conviviale et intuitive, facilitant ainsi la prise en main et |'utilisation du logiciel, méme
pour les utilisateurs moins expérimentés. Flexibilité : U-WAVEPAK est compatible avec une gamme
d'instruments de mesure Mitutoyo, offrant ainsi une flexibilité dans le choix des appareils a utiliser
pour la collecte de données. Disponibilité : U-WAVEPAK est disponible pour une utilisation
immédiate une fois installé sur un PC, offrant ainsi une disponibilité instantanée pour la collecte et
I'analyse des données de mesure. (PS : pour utiliser ce logiciel I'émetteur U-WAVE et le récepteur
U-WAVE sont nécessaires)



U-WAVE

Connexion et configuration

des outils de métrologie et
U-WAVE-T

N° de la tache Description de la tache Références /Photos

Brancher U-WAVE-R au PC



https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/nQyimage1.jpg

Brancher U-WAVE-T a I'outil de

10 . .
métrologie

20
WAVEPAK"

Choisir I'option ** Au démarrage, la
30 boite de dialogue apparait’ et
appuyer sur OK

Appuyer sur ‘“‘démarrer la
configuration”’

40

Chercher et lancer I'application “"U-

U-WAVEPAK

Driver pour pert COM virtuel b4
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Chercher dans la liste périphérique si
I'ID du

U-WAVE-T vy ait présent

Sinon cliquer sur “’Ajouter *’

Remplir le “"périphérique-ID’’ avec les
informations du U-WAVE-T utilisé
(Périphérique ID) qui sur le c6té du
périphérique

Laisser les valeurs sur les autres
paramétres

Maintenant que le périphérique est
dans la liste.

Appuyer sur le bouton rouge du
périphérique U-WAVE-T pour vérifier si
les valeurs correspondent a ceux
afficher sur I'outil de métrologie
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U-WAVE

Mise en route et
paramétrage du logiciel U-
WAVE

Etapes d'utilisation :

N° de la tache Description de la tache Références/Photos

Miltutoyo

LI-WNAVE-IF

Brancher le boitier U-WAVE R au port
USB du PC.

Si la lumiere verte ne s’allume pas
vérifier les périphériques puis envoyer
un ticket au

“juthag-rtidf@unistra.fr

00

Mitutoyo

-WAVE-IF



https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/image1.jpg
https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/image2.jpg
https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/xIQimage3.jpg

10

20

30

Lancer I'application U-WAVEPAK

Démarrer la configuration du logiciel

Si le U-WAVE-R n’apparait pas
Editer les ports en cliquant sur
“Editer”

Rajouter le périphérique ID si il n'est
pas reconnu.

Melleur résuitat
U-WAVEPAK

M osicaion M

s le e U-WAVEPAK

O U-WAVEPAK - aficher s résutats web > Applcation

O u-wavepak-bw >

£ u-wavepak-bm > = e

£ uwavepak download > 9 e en tont ey sdmnstateur

£ uwavepak setup > B! e enplarsmeneou scter

£ u-wavepak 10220 > 7:" Epngher 3 manu D

O u-wavepak-bw download > 7 rdinbarede e

T oésinstaller

M vmzstar x

Mitutoyo MICAT

U-WAVEPAK

s | & g ki

TP rra—

Bemb bk

T e

0] fmgets [Fopregs [Fopen [ mmmimgn [ Pm—
® mman v
St a1 5
I ) Y = e e
T = m mmmer  m
; = ® mmme = .
: = B ommme  m
H - HE—
: S R [——
i = HE-—
r = - ety - ot
: = B mmmam = [p—
' = = mmim R
1 ] HE— S o L 0
% n HE- -
a B mmme = P —
. b B ommme m
" " - Cannewtat - Barane
I i HE— -
= h FE oo
a H ® mmiem  m
H H HE—— -
= Sk
F a
a g
— i g - — - -
[rr— w5 Leas frepeee
ST = e
Comnfigraration du L-WAVT-& - Fcktar b

lormges L
m -
Fréguence il Mevea e brod

[1s ERNEE =l
™ Seanne tules b bigquarces
Fivnia e conielie den pavies de dorres

™ Psribugdesee



https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/gYHimage4.png
https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/faDimage5.png
https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/oqtimage7.png
https://innovation.iha.unistra.fr/uploads/images/gallery/2024-06/G5Gimage9.png

40

50

Logigramme

Aprés avoir fait I'édition vous pouvez
fermer la configuration

Vous pouvez démarrer l'interface et
collecter les données grace aux outils
métrologiques précédemment
connectés (voir procédure connexion
outils métrologique)
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MMT Crysta-Plus M443

La Mitutoyo Coordinate Measuring Machine Crysta-Plus M443 se trouve dans la salle Métro. Les
mesures sont récupérées sur l'ordinateur MECA-3.

Déplacement de la machine

e Interrupteurs de verrouillage/déverrouillage pneumatigue des axes

Initialisation

e Démarrage de la machine

e Démarrer le PC

e Allumer le UD1 (boitier bleu)

e Vérifier la présence du dongle USB de licence logiciel (MCOSMOS)

e Programme pour initialiser la machine et visualiser les coordonnées des axes

C: \MCOSMOSx64\exe\SposWin64

e Déplacer manuellement la machine pour qu'elle traverse le 0 de chaque axe
e Démarrer MCOSMOS

Etalonnage

0,0



Modes opératoires des outils
de la salle métrologie



Modes opératoires des outils de la salle métrologie

Colonne de mesure

Inage not found grltype unknoyn

N° Processus_MOP_001_[V1 Indice : 00
Date: ....... [ociiiinnn. [oviiinnn.
Colonne de mesure
Page : ......... Jonmnaaosed
Rédacteurs : Héléne RECH Vérificateur : NOM Approbateur : Vincent AMMOVILLI
Sophie LEGER Signature : Signature :
Signature :
Historique :
Date Objet de la modification Indice
.......... [T Création 00

Définition :

Une colonne de mesure est un instrument de métrologie utilisé pour effectuer des mesures
précises de dimensions linéaires, généralement en hauteur, sur des pieces mécaniques. Elle
permet de mesurer des cotes, des hauteurs, des différences de niveaux ou des diametres a l'aide
d’un palpeur monté sur un bati vertical.

PongedeoT éxtied lotepnuptelndialimentation (face arriére)



llRage not found or typg uinknd

N\
/
X

%wot found or type unkno!

own

Point clé : Veiller a I'’étalonnage avant chaque utilisation, garder I'outil et le marbre propre, ne pas
exercer de force lors des mesures, placer la colonne sur une surface parfaitement plane et propre.

Désignation des pictogrammes sécurité :

Aucun EPI n’est nécessaire lors de I'utilisation de la colonne de mesure.



age not found gntype unknoywn .
N° R1_MOP_001_[VO01] Indice : 00
Date : .......... [oviiiiann. o
Colonne de mesure
Page : ......... [oviiiinnn.
Numéro , . L, ) ,
L. Mode opératoire Sécurité Point clé
d’opération
P Stabilité de
Vérifier que la .
I’environnement :
colonne de mesure )
. o température
soit située sur une
constante, absence
surface plane et ) )
. de vibrations.
1 propre. Sinon, /
appuyer sur le bouton ez .
ppuy ( in dain Planéité et propreté
rouge (coussin d’air
9 | de la table de
pour la déplacer en
s mesure.
toute sécurite.
Allumer la colonne de
mesure a l|'aide de
I"interrupteur
d’alimentation situé a
I'arriere  pour faire
apparaitre I’écran
d’accueil : Lo o
Vérifier I'unité de
2 age not found or elunknown / mesure afﬁChee (mm
ou inch).
Placer le coulisseau
dans sa position la
3 plus élevée afin que / Ne pas exercer de

le référentiel de
compensation soit
détecté.

pression.




Déterminer le
diametre du palpeur :

1- Placer le bloc
d’étalonnage du
diametre du palpeur
sur le marbre :

age not found or tyde
2- Placer le palpeur
en position (a)
age not found or tyde
3- Appuyer sur la
touct age found or]
puis
age ngt’found or type

4- Déplacer le
palpeur en position
(c)

age not found or

)

unknown

unknown

type unknown

unknown

unknown

3- Le palpeur monte
de maniére a
mesurer la position
(b) sur la face
inférieure de I'étalon

I,Rage not found or e

Attendre que la
mesure soit terminée
(signal sonore)
age not found or t

unknown

unknown




Définir I'origine
absolue :

Le palpeur descend
llage not tound or e unknown

afin de mesurer la
face supérieure du
marbre. Cela défini
|'origine absolue.
age not found or t

elunknown

1- Placer le palpeur a
proximité de la face

supérieure du
/
marbre :
Attendre que la
. mesure soit terminée
2- Actionner les
) age not found or fde lunknown
touches suivantes :
age pof found or typefunknown
puis
age pgt found or typefunknown
Lecture du résultat :
age not found or e lunknown
Vous ne pouvez pas
obtenir de résultats
/ de mesure corrects

avant d'avoir effectué
le paramétrage de
I'origine ABS.




Effectuer des
mesures de base :

1- Placer le palpeur
dans la position
proche de la position
de mesure.

2- Appuyez sur la
touche appropriée
(Mesures) :

)

age not found or t

3- Attendre que la
colonne fasse la
mesure.

4- Lecture du résultat
de la mesure sur
I’écran d’accueil.

unknown




Modes opératoires des outils de la salle métrologie

Jauge, pied de profondeur
meécanigue

N° Processus_MOP_00X_[V...] Indice : 00

FL§>\/\§TORY Date : wvvvcererered e

Jauge, pied de profondeur mécanique

L'humain au coeur de lusine-¢cole du futur

Page : ......... [oviiiann.
Rédacteurs : Héléne RECH Vérificateur : NOM Approbateur : Vincent AMMOVILLI
Sophie LEGER _ ' PP '
. Signature : Signature :
Signature :
Historique :
Date Objet de la modification Indice
.......... P Création 00

Définition :

Une jauge de profondeur mécanique est un instrument de mesure utilisé pour mesurer avec
exactitude les profondeurs d’alésages, de rainures ou d’encoches.



\ Jauge de profondeur

Vis de
blocage

coulizsean
J'I,.-’_de rappel

Lecture de L

190 0
il

viz de rappel
{réglage fin})

(33 54 mum)

Echelle de vermier de longueur 49 mom et
échelon de 0,02 mom

: | 0 10 0 0 Al 30
| Echelle de vemier — | Wil
01 2 F 4 5 6 7 § 9 10

iy

Point clé : Vérifier I'étalonnage avant chaque utilisation, garder I'outil propre, ne pas exercer de

force lors des mesures.

Désignation des pictogrammes sécurité :

Aucun EPI n’est nécessaire lors de I'utilisation d’'une jauge de profondeur.

N° R1_MOP_001_[V01]

NS
FLE>/<TORY

Lhumain au coeur de lusine-¢cole du futur

Numéro d’opération

Mode opératoire

Jauge, pied de profondeur mécanique

Placer la base de la jauge
(la partie plate) sur la /
surface de référence.

Indice : 00

Date: .......... [oviiiinnn. [oiinnnn,

Page: ......... [oooiinis
Sécurité Point clé

La surface de référence doit
étre plane et propre.



Faire descendre la tige de
mesure jusqu’a ce qu’elle
touche le fond du trou ou
de la cavité.

Premiere lecture a

réaliser sur la graduation
principale : la ou se situe le
0 par rapport au vernier.

Deuxieme lecture a partir
du vernier : a I’endroit
auquel il y a un alignement
parfait entre les
graduations de la
graduation principale et du
vernier.

Additionner la valeur de la
régle principale et celle du
vernier pour obtenir la
mesure compléte.

Exemple : 12 mm sur la
regle principale + 0,14 mm
sur le vernier = 12,14 mm

La tige doit étre en contact
franc mais léger avec le
fond.

Vérifier que la base reste
bien en contact avec la
surface pendant la mesure.

Lire a hauteur des yeux
pour éviter les erreurs de
parallaxe.

Lire a hauteur des yeux
pour éviter les erreurs de
parallaxe.

Si plusieurs alignements
semblent parfaits, choisir
avec bon sens.



Modes opératoires des outils de la salle métrologie

Micrometre mécanique



